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Einige Worte vom Geschéftsfihrer:

Dieses Jahr geht zu Ende

2011 kann insgesamt als ein sehr gutes Jahr bezeichnet werden. Unsere
Wachstumschancen sind duBerst positiv, nicht zuletzt aufgrund der
innovativen ergonomischen L&sungen, die wir mit unserem weltweit
patentierten Armlift anbieten konnten, der innerhalb der europdischen
Industrie ein grof3artiger Verkaufserfolg wurde.

Im Bemiihen, inhdrente Risiken und Kosten zu umgehen, zeichnet sich in
denFertigungsunternehmeneinschnellwachsenderTrendzuUmgebungen
ohne motorbetriebene Transportmittel ab. Dieser Trend flihrte zum Einsatz
kleinerWarenziige anstellevon Gabelstaplernund Stapelférderern.Indiesen
Industriezweigen sehen wir den Armlift als eindeutigen Gewinner. Einer
der Griinde hierfir ist der weltweit kleinste Abstand zwischen Boden und
Tischplatte, den der Armlift in geschlossener Position aufweist gegentber
ahnlichenProdukten mitHub-undNeigefunktionen.Diesmachteden Armlift
zueinemwundervollen Produkt, was das Docking-Konzeptanbetrifft. (Lesen
Sie mehr im nédchsten Artikel)

Wirwiirden auch weiterhin gerne einen positiven Dialog mit lhnen, unseren
GeschéftspartnernundKunden, fiihren.UnserWachstumbasiertaufunserem
Engagement, unserer Verpflichtung. Wir méchten, dass unsere Kunden

A

ihre Kaufentscheidungen zu unseren Gunsten treffen, basierend auf Wert,
Produktsortiment und Lieferbedingungen.

Wenn wir das Richtige tun, zusammenarbeiten, kdnnen wir gemeinsames
Wachstum erzielen!

WirbedankenunsfirrdiewertvollenGeschaftemitlhnenwédhrenddesJahres,wir
sehenneuengewinnbringendenKontaktenimkommendenJahrentgegenund
mochtenlhnennunfrohlicheWeihnachtenundeingutesneuesJahrwiinschen!

PS. Vergessen Sie nicht, dass wir bald eine neue Preisliste herausgeben
werden - kaufen Sie Ihre Produkte bevor die Preise wieder steigen!

Al gt

Anders Wahlqvist
CEO Edmolift AB
anders.wahlqvist@edmolift.se

Hub-Neige-Gerat — ein neuer Trend in der Fertigungsindustrie
- In Deutschland nennen sie es “Ein exemplarisches Hubneigegerat”

Staplerfreie Umgebungen

In der Fertigungsindustrie zeichnet sich zurzeit ein schnell wachsender
Trend hin zu staplerfreien Umgebungen ab. Dieser Trend fiihrte
zum Einsatz von , Routenziigen” anstelle von Gabelstaplern und
Stapelférderern. Ein ,Routenzug’ beférdert in der Fertigungsumgebung
Material in Gitterboxen und anderen Behdlter zum Montageband.
In diesen Industriezweigen ist das Hub-Neige-Gerdt der eindeutige
Gewinner. Ein Grund dafr ist die Tatsache, dass er gegenliber anderen
Produkten mitahnlicherdualerHubneigefunktiondie weltweitniedrigste
Ladehohe mit hervorragenden ,Docking”-Konzepten aufweist.

Diese Losung optimiert den Fertigungsfluss bis zum Maximum und
ist fir den Werker weniger zeitaufwendig als andere L&sungen.
Dem Werker steht ein ergonomisches Arbeitsumfeld zur Verfligung, er
kann sich nun auf die Montage konzentrieren.

Mit Hub-Neige-Geraten erzielte Vorteile:

© weltweit niedrigste Ladehodhe fiir Produkte mit dualer

Hubneigefunktion, insbesondere fiir Kapazitaten tiber 1500 kg.
©
©

duferst kompaktes Design und geringer Raumbedarf .
bendtigt nicht mehr Platz als der zu hebende

und zu neigende Container.

© ausreichender FufBraum ermdglicht dem Werker
nahen Zugang zu den Waren.

©
© sehr prézise und reibungslose Bewegung zwecks exakten Erreichens
der richtigen Arbeitshéhe und des korrekten Winkel.

ergonomisches Arbeitsumfeld.

© weltweit einzigartiges Produkt mit diesem Funktionsspektrum.
© ausschlie3lich von EdmolLift weltweit patentierte Hubneigefunktion.

Lesen Sie mehr tber das Hub-Neige-Gerat unter
http://www.edmolift.com

EdmolLift hat seit 2008 in Deutschland Uber 1000 Hub-Neige-
Gerdte verkauft, dies entspricht ungefdhr der Halfte der in der
Fertigungsindustrie insgesamt verkauften Einheiten dieser Art. Ein
deutliches Beispiel hierfir ist unser neuester Auftrag tiber 115 Einheiten.
Im Markt besteht eine hohe Nachfrage nach Hub-Neige-Geraten. Unser
Ziel fur 2012 ist der Verkauf von tGber 500 Einheiten nach Deutschland,
wir sind zuversichtlich, dass wir dieses Ziel erreichen werden.

v
v

Hub-Neige-Gerdt

—v
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EdmolLift Hebetechnik GmbH
— handler des Jahres 2010/2011 Cdmeo >

- ift.
DerHandlerundPartnervonEdmoliftin Deutschland, EdmolLift | @it —— folift.se

GmbH, wurde zum Handler des Jahres 10/11 ernannt. Gut
gemacht!

Das Unternehmen erhalt den Preis, weil sie in einem zurzeit
schwierigen Wirtschaftklima Hervorragendes geleistet haben.

EdmolLift GmbH hat weiteres Wachstum erzielt und weigerte
sich, von der globalen Krise beeinflusst zu werden!

Wahrend der Weihnachtszeit ist
unser Biiro an den folgenden

EdmolLift GmbH hat durch harte Arbeit und Entschlossenheit Tagen geschlossen:
dieDiversifizierungseinesProduktsortimentsverwaltetundwar
inderLage, vorwiegend innerhalb der Fertigungsindustrie mit
demArmlift-ProgrammneueMarkteundNischenzuerschlie3en,
wasdie Steigerung des Absatzesaufneue Ebenenermdoglichte.

23/12 (Freitag) ab 12.00 Uhr
~~~~~ 26/12 (Montag)  geschlossen
30/12 (Freitag) ab 12.00 Uhr

DanklhnenunddergesamtenBelegschaftvonEqmoLiftGmbH.Wir Ronny Mansson, CEO EdmoLift GmbH 5/1 (Donnerstag) ab 12.00 Uhr
sehenderFortsetzungunsererexzellentenArbeitsbeziehungund | |41t die Plakette. 6/1 (Freitaq) hi
einerweiterengutenZusammenarbeitentgegenzuweiterenneuen reitag geschiossen
spannenden Projekten!

Verbesserter Fertigungsprozess

EdmolLift hat in den vergangenen Jahren an einem batchgesteuertem Fertigungsprozess gearbeitet, um die
Rustzeit zu minimieren und Skaleneffekte in den verschiedenen Fertigungsteams in unserem Werk zu erzielen.
DerFertigungsprozesshatzugroBenUmlaufbestandengefiihrt,wodurcheinhoherAnteildesKapitalsgebunden
war.ImFallevonStandardproduktenhabenwirdbeispielsweiseflinfEinheitenproduziert,obwohlnureinAuftrag
lUber eine Einheit vorlag.

Nach unserer Investition in ein Pulverbeschichtungsband vor nahezu einem Jahr haben wir nun den gesamten

‘ Fertigungsprozess unter einem Dach mit exzellentem Uberblick tiber unsere Produktion. Wir kdnnen nun mit
Michael Andersson den richtigen Dingen zur richtigen Zeit agieren und handeln. Folglich haben wir nun beschlossen, von der
Production Manager, EdmolLift AB Serienfertigung auf eine vereinfachte Version der auftragsbasierten Planung und Produktion umzustellen, um
unsereVorlaufzeiten zu verbessern, unseren WIP-Bestand und folglich unseren gebundenes Kapitalbestand zu
reduzieren.

UnserneuerFertigungsprozessbeginntbeidererstenFertigungsgruppe, Laserstrahlschneiden.Siewirdalseine
eigene,Station oder Zelle” gesehen. Das Biegen beginnt erst, wenn das gesamte Material fiir einen Auftrag aus
dem Laserstrahlschneidvorgang freigegeben wird. In einem einzelnen Auftrag kdnnen mehrere Stahldicken
erforderlich sein.Wenn der gesamte Auftrag freigegeben ist, sammelt der Operator alle Teile und Bauelemente
in einer separaten Palette und bringt sie zur ndchsten Bearbeitungsstation, dem Schwei8en. Dies befdhigt
uns, im Falle von strukturellen Fehlern oder einer inkorrekten Anzahl von Produktteilen schnelle und einfache
MaBnahmen zu ergreifen. In der Schweil3gruppe kdnnen die Operator direkt mit der Bearbeitung von Material
beginnen, das aus dem Biegeprozess freigegeben wurde, dadurch konnen die Schweil3er ihre Ristzeit auf ein
Minimumreduzieren.Diesermdglichte uns die Reduzierung unseresWIP-Bestands, die Schaffung von Raumfiir
Paletten sowie eine bessere optische Kontrolle dessen, was in den einzelnen Fertigungsstationen zu tunist, wo
und wie es zu tun ist.

UnserPersonalindiesenbeidenFertigungsteamsrotiertwdchentlichfiirdieVerbesserungderProduktkenntnisse
und der Einblicke in die Prozesse.

Nach Beendigung des Schweivorgangs flir einen Auftrag wird die Palette zur Pulverbeschichtung beférdert,
wonach mit dem Anstrich begonnen wird. Nach Beendigung des Anstrichs Gbernimmt unsere Hubtisch-
Montageabteilung unverziiglich und beginnt mit der Endmontage.

UnserneuerFertigungsprozesswurdeinWoche38alseinPilotmodelleingefiihrt.EinigeWochenspaterhabenwir
diekompletteEinfiihrungdesProzessesbeschlossen.DieVerbesserungunsererVorlaufzeitenfirStandardprodukte

" \
|
Il Pulverbeschichtung | 1St eindeutig, sie wurde von 20 auf 15 Arbeitstage reduziert bei gleichzeitiger radikaler Reduzierung des WIP-

ain Bestands. Dies wird auch weiterhin einer der Schwerpunkte unserer Arbeit und unserer Bemiihungen sein, wir

mochten fiir Standardprodukte eine Vorlaufzeit von 10 Tagen erreichen.

Unsere Materialbestande wurden reduziertinfolge besserer Partnerschaften und verbessertem Service seitens
unsererLieferanten.WirarbeitenebenfallsmitKanban-SystemenmitunserenwichtigenPartnernaufBauteilebene.
Die Balancensicherheitin Bezug auf Bauteile hat sich wesentlich verbessert, da wirnun weniger Materialien und
Bauteile haben. Folglich ist die Bestandsaufnahme weniger zeitaufwendig.

WirsehenderweiterenEntwicklungdieserArbeitenmitBegeisterungundEnthusiasmusentgegenundiiberwachen
diese Arbeiten auf taglicher Basis. Unser Ziel ist offensichtlich die Steigerung unserer Wettbewerbsféhigkeitim
Marktbeieiner,schlankerorientierten”Produktion sowie die verbesserte Kundenzufriedenheitinfolge klirzerer
Vorlaufzeiten und optimaler Lieferleistung.
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Die nachste Generation der Mikrozugang-
Plattformen sind verfligbar

- AIR — ausgelegt fiir Sie und Ihren Arbeitslatz

EdmolLiftentwirftundfertigtseitnahezufiinfJahrzehntenmodernste Zugangs-und
Hubprodukte.Wirentwickelten unseren ersten Hubtischin 1964 undin 1976 unsere
erste Zugangsplattform. Es ist nun an der Zeit, unsere Mikrozugangsplattformen
auf die ndchste Ebene zu bringen, AIR Access Innovations Range ist die ndchste
Generation an Mikrozugangsplattformen, die fiir Umgebungen mit 6ffentlichem
Zugangausgelegtsind, beispielsweise Geschéfte, Biiros,KrankenhduserundHotels.

Im Vergleich zu anderen Produkten, die grof3, sperrig und schwer zu bewegen
sind und oft fir Baustellen entworfen wurden, ist AIR genau das Gegenteil. Seine
kompakte GréBe und sein intuitiver Antrieb bewirkt, dass sich Ihre Belegschaft mit
AIR schnell komfortabel und wohl fiihlt. Die gesamte Plattform wird durch einen
Joystick gesteuert. Es konnte nicht einfacher sein.

Es ist diese auBergewdhnliche Mandvrierfahigkeit und die kompakte Grof3e,
die AIR zu einem fantastischen Produkt machen.

© Ausgelegt auf die Erganzung Ihrer Umgebung, unauffallig und im Einklang mit
dem Umfeld.
© Der Operator kann Arbeitshdhen bis zu flinf Meter erreichen.

© Sicher, stabil und einfach zu bedienen; die Operator fiihlen sich bei der
Anwendung von AIR komfortabel und zuversichtlich.

© Nahezu unhorbare Betriebsweise

© Keine Beschadigung, keine Abdriicke/Flecken in Bodenbeldgen, Wanden
und Tiren.

© Kompakt, fiir schmale Gédnge und enge Bereiche geeignet.

© SelbstschlieBende weiche Schranke ermoglicht leichten Zugang zum Korb und
hohe Sicherheit.

© Geringes Gewicht, leicht zu bewegen.
© AIRist ultrakompakt und passt problemlos durch eine Standard-Tiréffnung.

Es gibt viele Hunderte von Arbeitsaufgaben und Arbeitsumgebungen fiir die AIR
ideal geeignetist.Die meisten 6ffentlichen Bereiche profitierenvonder Anwendung
einer AIR-Zugangsplattform, angefangen bei der Auswechslung von Glihbirnen
in Biros, der Reinigung von Klinikabteilungen bis hin zum Dekorieren von
Weihnachtsbdumen und Point of Sale Displays in einem Supermarket, AIR 16st das
Problem mit Leichtigkeit!

AIR- Die Evolution der Elevation

AlRistinzweiModellenverfiigbar:MAmitEigenantriebundJoystick-Steuerung,PAistein
Push Around-Modell.

Lesen Sie mehr tGber den AIR unter:
http://www.edmolift.com/support/manuals-and-catalogues

A

Mochten Sie liber die neuesten Entwicklungen in der Hebebranche informiert werden?
Melden Sie sich oder Ihre Kollegen unter www.edmolift.com fiir unseren Neuheitsbrief an.




